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ESPECIFICACIONRE LA APLICACION DEL RD-6
Aplicacion conrmaquinas manuM'eléCtricas
No. DE PATENTE 4, 983,449 y 5, 120,381. DE LOS EE. UU. PATENTES EXTRANJERAS

PAUTAS PARA LA MANIPULACION Y APLICACION CON MAQUINA DEL
REVESTIMIENTO RD-6 DE POLYGUARD PARA TUBERIAS BAJO TIERRA

1. MATERIALES:
1.1 ESPESOR DEL REVESTIMIENTO

1.1.1 El espesor nominal total del RD-6
es de 50 mils (1.27 mm), que
consta de 10 mils (0.25mm) de
tela geotextil de malla tejida en la
parte exterior con laminas de 40
mils (1.02 mm) de compuesto
bituminoso recubierto con
caucho. Una hoja antiadhesiva
separa las capas en un rollo.

1.2 ANCHO DEL ROLLO

1.2.1 Anchos sugeridos del rollo para
tuberias de diversos tamafios:

Se recomienda especialmente la aplicacién del RD-6 con maquina donde sea posible.
La tensién mayor de la aplicacién con maquina incrementa la resistencia a la tensién del terreno.

Didmetro de la tuberia que va a ser revestida Ancho del rollo RD-6 sugerido
De 4 pulgadas a 6 pulgadas (101.6 mm a 152.4 mm) 4 pulgadas (101.6 mm)
De 6 pulgadas a 48 pulgadas (152.4 mm a 121.92 cm) 6 pulgadas (152.4 mm)

1.2.2 Los anchos de los rollos se basan en:

Aplicaciones con dos ejes donde se apliquen simultdneamente un rollo de revestimiento y un rollo de
recubrimiento externo, o

Aplicaciones con un eje donde se aplique un rollo de revestimiento. (Puede usar una segunda maquina para
aplicar el recubrimiento externo.)

1.3 RECUBRIMIENTO EXTERNO

1.3.1 Tipo no ligado: RECUBRIMIENTO EXTERNO POLYGUARD SP-6

1.3.1.1 RECUBRIMIENTO EXTERNO POLYGUARD SP-6 que consiste en una tela no
tejida similar al polipropileno.
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MATERIAL DE REMOCION DE LA SOLDADURA DE LA TUBERIA (donde sea requerido para las tuberias DSAW)

1.4.1 Polyguard RD-6 o

1.4.2 POLYGUARD 606 - Un revestimiento reforzado de 60 mil (1.52 mm) de espesor que consta de un compuesto
bituminoso recubierto con caucho. Ningun lado del compuesto lleva refuerzo. Las hojas antiadhesivas
separan las capas en un rollo.

2. MANIPULACION DE LOS MATERIALES DEL REVESTIMIENTO:

3.

2.1 Los materiales del revestimiento y del recubrimiento deben transportarse y almacenarse de forma que se eviten los
dafos a los paquetes. Los paguetes no deben dejarse caer de los camiones ni ser manipulados con ganchos.

2.2 Todos los materiales del revestimiento y del recubrimiento deben estar protegidos de la intemperie. Los materiales
del recubrimiento deben ser transportados sélo cuando sea necesario durante la aplicacion del revestimiento y en
un vehiculo cubierto, y deben trasladarse directamente desde el vehiculo hacia las maquinas de revestimiento o
recubrimiento segun se requiera.

2.3 El revestimiento y el adhesivo liquido deben mantenerse a una temperatura de 45 °F (7 °C) o mayor al momento de
la aplicacion.

APLICACION DEL REVESTIMIENTO:

3.1 TUBERIA

3.1.1 Preparacion de la superficie

La preparacion de la superficie de la tuberia debe incluir:

A.

B.

Retiro de todo el aceite y la grasa visibles, aplicando un solvente suave que no deje residuos.

Retiro de salpicaduras y escoria de soldaduras y superficie de la tuberia con lima, cepillo de alambre u otro
método que sea satisfactorio para el representante de la compafiia.

Requisitos minimos: Se debe limpiar la tuberia para quitar las capas de 6xido, 6xido suelto, protuberancias,
escarcha, polvo, humedad y otros materiales extrafios. Si utiliza cepillos eléctricos en el proceso de
limpieza, evite obtener una superficie pulida.

Limpieza por chorro de arena (si se especificd): Se requiere para obtener un acabado comercial (como
minimo), como se describe en NACE No. 3.

. Limpieza a satisfaccion del representante de la compafiia. La tuberia descubierta debe considerarse limpia

cuando todo el material extrafio sea retirado y cuando se disponga de una superficie limpia para el metal
base para la operacion del revestimiento.

La proteccion de la tuberia limpia de forma que permanezca sin contaminacion y sea adecuada para la
inmediata aplicacion del revestimiento. En caso de que la superficie esté contaminada antes de aplicar el
revestimiento, la tuberia debera reprocesarse mediante los pasos de limpieza necesarios descritos
anteriormente.

3.1.2 Aplicacion del liquido adhesivo

Toda la tuberia debe ser cubierta con ADHESIVO LIQUIDO POLYGUARD 600 después de ser limpiada y
antes de aplicar el revestimiento. El ADHESIVO LIQUIDO debe aplicarse con un cepillo o rodillo limpio u
otro dispositivo mecéanico aceptable para obtener una cobertura uniforme y total de la superficie de la
tuberia. El adhesivo liquido debe aplicarse a una razén de aproximadamente 400 pies cuadrados por galon
(3.7m%galén) y debe estar seco o pegajoso/seco al tacto antes de aplicar el revestimiento.

3.1.3 Material de remocién de soldadura (donde sea requerido)

Cuando se trate de una tuberia DSAW, la costura de soldadura longitudinal debe ser retirada con un
material de remocion POLYGUARD RD-6 de preferencia o POLYGUARD 606 - de 6" de ancho después de
haber aplicado el adhesivo liquido a la tuberia y antes de aplicar el revestimiento. Al aplicar el material de
remocion, coloque el material sobre la soldadura de manera que cuando el rollo se desenvuelva, la mitad de
su ancho se apoye en ambos lados de la soldadura. A medida que aplica el material a la soldadura, retire la
hoja separadora que esta proxima a la soldadura. Al terminar, presione manualmente el material de
remocion en las hendiduras de la soldadura. Al usar el material 606, retire suavemente la hoja separadora
externa del compuesto mientras presiona el material con un pedazo de papel suelto, para adaptarlo a la
soldadura y a la superficie de la tuberia.
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Revestimiento (con maquina)

A. Elrevestimiento principal debe ser aplicado en espiral con una maquina aprobada sobre la tuberia limpia y con
el adhesivo liquido aplicado previamente.

B. La maquina que use debe estar equipada con ejes para rollos para recoger y enrollar la hoja separadora a
medida que aplica el rollo de revestimiento a la tuberia. La maquina que use debe poder aplicar el revestimiento
principal con una tension uniforme en todo el ancho del rollo igual a 15 Ib por ancho minimo por pulgada de
ancho minimo (6.8 kg/25.4 mm) (peso muerto). La maquina debera estar equipada con un sistema de freno
para tension constante que asegure una equilibrada tensién en todo el ancho del rollo y hasta que éste se
desenvuelva totalmente, independientemente de su tamafio.

C. Los operadores deben hacer todos los ajustes manuales 0 mecéanicos necesarios para lograr un revestimiento
uniforme y adherido firmemente que tenga un pliegue de al menos 1" (25.44 mm) sobre los espirales anteriores.
Debe tener cuidado de no dejar ninguna arruga, pliegue, vacio o ruptura en el revestimiento como resultado de
una aplicacion deficiente.

D. Debe aplicarse un recubrimiento externo no ligado (cuando sea requerido por la compafiia). Los operadores
deben hacer todos los ajustes necesarios para lograr un recubrimiento externo uniforme que tenga un pliegue
de al menos 1" (25.44 mm) sobre los espirales anteriores.

E. La tuberia revestida debe manipularse en todo momento con eslingas anchas no abrasivas, correas u otro
equipo disefiado y mantenido en buenas condiciones para no dafar el revestimiento. Todos los soportes
deslizantes deben ser acolchados para proteger el revestimiento. No debe permitir el uso de equipos que sean
considerados como dafiinos por el representante de la compafiia. No debe permitirse caminar sobre la tuberia
revestida.

4. INSPECCION Y REPARACION:

4.1

4.2

4.3

4.4

Si la tuberia revestida se encuentra sobre el suelo, ésta debe ser inspeccionada y colocada en la zanja con
cuidado. La tuberia revestida no debe ser colocada en la zanja hasta que haya sido inspeccionada y aprobada
por el representante de la compafiia.

El sistema de revestimiento debe ser inspeccionada con un detector electrénico ajustable de la manera siguiente:

Es normal inspeccionar la tuberia con un detector de defectos de recubrimiento antes de bajarla. Se pueden
detectar fallas en el sistema de recubrimiento con un detector electronico ajustable. El espesor del compuesto RD-
6 es de 40 mils con un refuerzo de malla de 10 mils que permite que la corriente del detector de defectos de
recubrimiento penetre facilmente si el compuesto esta averiado. Por esta razon, Polyguard recomienda configurar
el detector de defectos en el recubrimiento a un maximo de 4,000 voltios. Pruebas significativas han comprobado
gue cuando el compuesto no esta averiado, se puede configurar a voltajes muchos mas altos, pero es posible que
al hacerlo el detector penetre zonas delgadas que, pueden estar perfectamente revestidas.

Todas las fallas y los defectos deben ser reparados por el contratista a satisfaccion del representante de la
compafiia. Si una tuberia revestida se dafia al colocarla en la zanja, debe ser reparada en la posicién que el
representante de la compafiia considere mas practica.

Todas las fallas y todos los dafios o defectos del revestimiento deben ser reparados de inmediato.

A. Las fallas o perforaciones pequefias pueden ser reparadas en el RD-6 aplicando adhesivo liquido sobre el area
con fallas y cuando esté seca al tacto, comenzando con el RD-6 en posicidn horaria de 2:00 sobre la superficie
de la tuberia revestida y durante el recubrimiento del &rea de reparacion, un minimo de 1 pulgada (25.4 mm) a
cada lado de la reparacion, hacer un recubrimiento de 1-1/3 vueltas alrededor de la superficie de la tuberia
revestida, y terminar en la posicidn horaria de 10:00. Esto asegurara que los pliegues de la cinta en ambos
lados queden en direccién hacia abajo.
Si usa recubrimiento externo, aplique una capa de recubrimiento externo no ligado sobre el area de reparacion
y fijela con cinta para flejes de fibra reforzada.

B. Para fallas mas grandes o en dafios del revestimiento donde se exponga la tuberia, retire el revestimiento
dafado y pula los extremos antes de realizar la reparacion. Si se produce un agujero o una zona vacia grande,
rellene el area con un parche de RD-6 o Cinta de relleno 606 para evitar que ocurra una "puente” sobre la zona
de vacio. Termine la reparacion como en el punto A anterior. Si el area dafiada es lo suficientemente grande
como para necesitar un parche de material mas largo que 6" (152.4 mm) x 12" (304.8 mm), recubra la tuberia
en espiral con RD-6 para incluir el area dafiada. Aplique un recubrimiento externo sobre esto como en el punto
A anterior.

C. Si utilizé un recubrimiento externo no ligado, retire el recubrimiento externo y haga las reparaciones como en el
punto A o B anteriores.
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Todas las reparaciones del revestimiento deben ser inspeccionadas nuevamente como se describié
anteriormente.

5.0 PRECAUCIONES:
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5.3

El adhesivo liquido es un revestimiento industrial y seria dafiino o fatal si es ingerido. Esta marcado como
etiqueta roja desde la perspectiva del punto de inflamacién. No debe haber llamas ni chispas y se prohibe soldar
y fumar durante su aplicacion. Los solventes podrian irritar los 0jos. En caso de contacto con los ojos, lave con
agua y contacte con el médico.

Evite el contacto prolongado con la piel y respirar el vapor o la niebla del adhesivo liquido. En areas restringidas,
utilice la ventilacion forzada adecuada, méscaras de aire fresco, equipo a prueba de explosion y ropa limpia.

Este material es comercializado por Polyguard Products, Inc. solo para los fines descritos en esta
documentacién. Cualquier otro uso de los productos sera de responsabilidad del comprador y Polyguard
Products no garantiza ni sera responsable por ninguin uso inapropiado de estos productos. Polyguard Products
reemplazara todo material que no cumpla nuestras especificaciones de la publicacién hasta un afio después
de la venta.

6.0 DATOS DE SEGURIDAD DEL MATERIAL:

6.1

Todas las Hojas de datos de seguridad del material y las etiquetas de prevencion de los productos Polyguard
deben ser leidas y entendidas por todos los empleados y el personal de supervision antes de su uso. El
comprador es responsable de cumplir todas las leyes y regulaciones federales, estatales y locales aplicables al
uso, la salud, seguridad y disposicién de desechos del producto.

MANTENIMIENTO:

Ninguno requerido.

Servicio Técnico:

Polyguard Products Inc.
Ennis, Texas 75120-0755
TEL: 214.515.5000

FAX: 972.875.9425
www.polyguardproducts.com




