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RD-6 UYGULAMA DETAYLARI

EL MAKINASI YA DA OTOMATiK MAKINA UYGULAMASI
U.S. PATENT NOS. 4,983,449 and 5,120,381. FOREIGN PATENTS

YER ALTI BORU HATTI KAPLAMASI ICIN POLYGUARD RD-6 KULLANIM VE MAKINA APLIKASYONU SPESIFIKASYONU
1. MALZEMELER

1.1 KAPLAMA KALINLIGI

1.2 RULO GENiSLiGI

RD-6, 10 mil (.25mm) jeotekstil malzeme ve 40 mil (1.02mm) bitimen kauguk malzemeden olusan toplam 50 mil
(1,27 mm) kalinhdindadir. Rulonun Uzerindeki bant katlari birbirinden ayirir ve yapismayi engeller.

1.2.1  Gesitli 6lgllerdeki borulara o6nerilen rulo genisligi asadidaki gibidir;

Kaplanacak Borunun Capi Onerilen RD-6 Rulo Genisligi
4 inch'ten- 6 inch’e kadar (101.6 mm’den 152.4 mm’‘ye kadar) 4 inch (101.6 mm)
6 inch’ten 48 inch’e kadar (152.4 mm’den 121.92 mm'ye kadar) | 6 inch (152.4 mm)

1.2.2 Rulo geniglikleri asadidakilere baglidir;

Bir kaplama rulosunun ve bir dis sarim rulosunun strekli kullanildigi iki tgagjlantlll (cubuklu) aplikasyonlari veya,

tek rulo kaplamanin uygulandidi tek badlantili (cubuklu) aplikasyonlar. (Ikinci bir makine dis sarim rulosu uygularken
kullanilabilir)

1.3 DIS SARIM

1.3.1 Badlantisi olmayan - yapistiriimayan tip: Polyguard SP-6

1.3.1.1 Polyguard SP-6 polipropilen hissi veren kuvvetli bir malzemedir.

1.4 BOYUNA KAYNAKLI BORU UYGULAMASI (DSAW borularinda gerekli oldugunda)

1.4.1 Polyguard RD-6 yada

1.4.2 Polyguard 606- 60 mil (1.52mm) kalinhdinda bitiimen kauguktur. Malzemenin iki tarafinda da herhangi bir destek
malzeme yoktur. Rulonun her iki tarafindaki bantlar ayrilarak kullanihr.

2. KAPLAMA MALZEMELERININ SAKLANMASI
2.1 Kaplama ve uygulama malzemelerinin ambalajlarina zarar gelmeyecek sekilde korunmahdir. Malzeme ambalajlari
kamyonlardan atilmamalidir.

2.2 Tum kaplama ve sargl malzemeleri yabanci malzemelerden korunmalidir. Ambalajlama malzemeleri sadece kaplama
uygulamasi yapilacagi zaman kapal bir aragla direk uygulama alanina ulastiriimahdir.

2.3 Kaplama vya da sivi yapistirici 459 Fahreneiht (7°C) de ya da kaplama sirasinda daha ylksek derecede tutulmahdir..
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3.1 BORU
3.1.1 Yuzey Hazirhdi
Borunun ylzey hazirlhidi asadidaki basamaklari icermelidir;

A. Bultun gorinen yaglar ve gres yadi glivenli bir ¢céziict ile herhangi bir kalinti kalmayacak sekilde temizlenmelidir.

B. Boru ylzeyindeki ve kaynaklardaki ctruf, firma temsilcisinin istedigi sekilde tel firca ile fircalayarak veya baska
metotlarla ylzeyden arindiriimalidir.

C. Minimum gereklilik: Boru kaynak Uzerindeki freze kalintilari, pas, toz, nem ve yabanci maddeler temizlenmelidir.
Eger motorlu firgalar kullanirsa, parlak bir ylzey olusmaz.

D. Pusklrtmeli Temizlik ( eder isteniyorsa): NACE No:3 de tarif edildigi gibi, ticari bir ylzey temizligini ( minimum)
elde etmek igin kullanilr.

E. Firma yetkilisini memnun edecek temizlik: Ciplak boru yilizeyinden tim yabanci maddeler temizlenmelidir ve
kaplama hemen yapilmalidir.

F. Temizlenmis boru kirliliklerden (kontaminasyon) uzak olacak sekilde korunmalidir ve hemen kaplama
yapiimahdir. Kaplama Oncesinde ylizeyde kirlilik tespit edildigi takdirde ylizeyin temizlenmesi igin yukaridaki
basamaklar izlenmelidir.

3.1.2 Sivi Yapistirici Uygulamasi

Tim boru ylzeyleri, kaplama uygulamasi 6ncesinde yapilan temizlik sonrasi Polyguard 600 Sivi Yapistirici ile
kaplanmalidir. Sivi Yapistiricl ylizeyde dizenli bir kalinlik elde edecek temiz bir firga, rulo firga ya da benzer bir malzeme
ile uygulanir. Sivi yapistirici ile yaklasik 1 litrede 10 metrekare kaplanir. RD-6 kaplama 6ncesinde kuru veya kurumaya
yakin bir duruma gelmis olmasi gerekir.

3.1.3 Kaynak Ustl uygulama ( gerekli gortlen yerlerde)

DSAW borularda kaynak Ustl boyunca kaynak Ustline yapistirici aplike edildikten sonra tercihen 6 ‘' genisliginde
Polyguard RD-6 veya Polyguard 606 uygulanmalidir. Aplikasyon sirasinda kaynagin her iki tarafinda ayni miktarda
malzeme ile kaplanmis olmasina dikkat edilmesi gerekir. Malzemeyi aplike ederken ayirici banti kaynagin yakininda
aciniz. Uygulama tamamlandiginda elinizle kaynak bolgesinin dip noktalarindaki bosluk bélgesine elle baski uygulayiniz.
606 banti kullanirken distaki ayirici banti bitimen kauguktan yavasca ayiriniz ve bu islemi yaparken malzemenin lzerine
kaynak bolgesi ve boru ylzeyine iyi yapismasi igin yapismayan kagit parcasi ile baski uygulayiniz.

3.1.4 Kaplama (makine ile)

A. Kaplama, uygun bir sekilde temizlenmis ve sivi yapistirici uygulanmis ylizeye onayh makine ile spiral seklinde
sarilarak yapilir.

B. Rulo, boruya uygulanirken makine separatér banti ayirmak ve sarmak (izere ayarlanmalidir. Makina kaplama
malzemesini rulonun eni boyunca her yerinde muntazam bir sekilde ayni gerginlikte 15 Ibs/ inch (6.8
Kgs/25.4mm) uygulamak icin kullanilir. Makine rulo boyuna bagli olmaksizin rulo eni boyunca sabit bir gerginlikle
uygulama yapmaldir.

C. Operatorler Manuel veya makine ile 1 ' (25,44 mm ) bindirmeli uygulama yapabilmek igin gerekli ayarlamalari
yapacaktir. Aplikasyon sirasinda kaplama Uzerinde burusmalarin, hava bosluklarinin ve kesikliklerin olmamasina
dikkat edilmelidir.

D. Dis sargl ( firma tarafindan isteniyorsa) spiral sekilde uygulanir. Operatérier dis sarginin dizenli olarak spiral
sekilde 1 (25,4 mm) bindirmeli uygulanmasi igin gerekli ayarlari yapacaktir.

E. Kaplanmis borular kaplamaya zarar vermeyecek kemer, aski ve diger ekipmanlar ile kaldiriilmahdir. Butin kizak
destekleri-eklentileri, kaplamaya zarar vermeyecek sekilde dizayn edilmelidir. Firma yetkilisinin kaplama igin
zararli goérdaga higbir ekipmanin kullanimina izin verilmemelidir. Kaplanmis boru (zerinde ylrimeye izin
verilmemelidir.

4. DENETIM VE TAMIR:

4.1 Kaplanmis boru holiday detection yapildiktan sonra yerlestirilecegi yere dikkatli bir sekilde indirilmelidir. Kaplanmis
boru firma temsilcisi tarafindan denetlenmeden yerine indiriimemelidir.

4.2 Kaplama sistemine ayarlanabilir bir elektronik dedektor asagida belirtilen sekilde holiday detection yapiimalidir:

Kapl boru indirilmeden 6nce holiday dedektér ile kontrol edilmelidir. RD-6 birlesimi 40 mil dir. Ve RD-6 birlesimi zarar
gordiugiunde holiday dedektor ile uygulanan akim 10 mil kalinhdindaki 6rglll yapidan rahatlikla geger. Bu nedenden dolayi
Polyguard holiday dedektériin maksimum 4000 volta ayarlanmasini dnerir. Yapilan testler géstermistir ki RD-6 birlesimi
zarar gérmediginde voltaj daha yilksek dederlere ayarlanabilir fakat bu yapilarak aslinda hatasiz bir kaplamaya sahip
olunsa dahi voltajin ytksekliginden kaplama sanki hatal gibi davranabilir. Eger yapilan kaplamada dis sarim da mevcutsa,
kaplamaya uygulanacak voltaj Ureticiye danisiimahdir.



4.3 Kaplamadaki tim igne deligi gibi bozukluklar(holiday) ve kusurlar miteahhit tarafindan firma temsilcisinin
onaylayacad sekilde tamir edilmelidir.

Eder kaplanmis herhangi bir boru asadiya yerine indirilerken hasarlanirsa, yerinde firma temsilcisinin 6nerdigi sekilde
tamir yapilir.

4.4 Tum igne deligi gibi bozukluklar(holiday) ve bltin hasarlanmis ve kusurlu kaplamalar hemen tamir edilmelidir.
This will make sure the tape laps on both sides are in a downward direction.

If outerwrap is being used apply a layer of unbonded outerwrap over the repair area and attach

with fiber reinforced strapping tape.

A. Kulglik ya da godzenek tipi delikler RD-6 ile, delik alani Uzerine sivi yapistirici uygulandiktan sonra yapistirici
dokunulacak kadar kurudugunda kaplanir. , RD-6 kaplamasina kaplanmis borunda saat 02.00 pozisyonundan
baslanarak yapilir. Hatal bdlgenin her iki tarafindan minimum 1” (25,4 mm) birakilir. Kaplanmis boru gevresinde
1-1/3 dénls yapilir ve kaplama saat 10:00 pozisyonunda bitirilir. , kapli boru lGzerinde saat 2 gibi pozisyonlanarak
ve o alan tamir edilirken, minumum bir inch (25.4mm) her tarafindan tamir edilir, tim sarmal yapmak igin kapl
boru ylzeyi etrafinda 1’e 1/3 devir yapilir, saat

B. 10 pozisyonunda bitirilir. Bu sekilde yapilan kaplama bant uglarinin asadiya bakar pozisyonda baslayip bitmesini
saglar. Eger dis sarim kullaniliyorsa , tamir alani Gzerine bir bant ile iki yanindan tutturulmahdir.

C. Daha buyuk delik veya gozeneklerde veya boruyu aciga cikaran bozukluklarda bozuk kaplamayi kaldirin ve tamir
Oncesi tamir edilecek boélgenin kenarlarini diizgin bir hale getirin. Eder delik veya buylk aciklik mevcutsa, bu
alani herhangi bir bosluk olusmayacak sekilde bir parca RD-6 veya 606 dolgu banti ile doldurun. Tamiri A da
anlatildidi gibi tamamlayin. Eder tamir edilecek alan 6" (152.4 mm) X 12 inch (304.8 mm) den daha buyuk bir
malzeme gerektiriyorsa borunun etrafini spiral sekilde acgiklidi tamamen kaplayacak sekilde donin. Bu
uygulamadan sonra A da anlatididi dis sarim uygulayin. Eger birlestiriimemis dis sarmal kullanildiysa, dis sarmali
gikarin ve A daki gibi onarim yapin ya da B deki gibi onarin.

D. Edger dista dis sarim varsa, bu malzeme uzaklastirildiktan sonra A veya B deki uygulama yapilir.

4.5 Kaplamalardaki tim onarimlar yukarida anlatildidi sekilde gézden gegirilmelidir.
5.0 ONLEMLER

Sivi yapistiricl endustriyel bir kaplamadir ve yutulursa tehlikeli ve 6ldiricu olabilir.  Parlama noktasi kirmizi bir etiketle
isaretlenmistir. Uygulama sirasinda alevden, kivilcimlardan, basingtan ya da dumandan uzak tutulmalidir. Solventler géze
zarar verebilir. Gozlerle temasi halinde suyla yikanmali ve doktora basvurulmahdir.

Sivi yapistiricinin tenle uzun sireli temasindan ve buharinin solunmasindan kaginilmalidir. Kapali alanlarda, zorunlu yeterli
havalandirma olmalidir, oksijen maskesi, patlamaya dayanikli glivenlik ekipmanlari ve temiz kiyafetler kullaniimalidir.

Bu malzemeler bu dokiimanda anlatildigi amaca uygun olarak Polyguard Products Inc. Firmasi tarafindan satilir.
Uriinlerin baska bir amagla kullanilmasinin sorumlulugu satin alan firmaya aittir. Polyguard Products bu irinlerin yanls
kullanimi ile ilgili herhangi bir sorumluluk tasimaz ve Urdnlerini garanti altina almaz. Polyguard Products satis
tarihinden 1 yil igerisinde Grlnlerin basil spesifikasyonlari karsilamamasi durumunda yenileriyle degistirir.

MALZEME GUVENLIK BiLGiSi

Bitin Polyguard Uriinlerinin malzeme glvenlik bilgi foyleri ve ®&nlem etiketleri, Grin kullanimadan &nce tim
kullanicilar-usta personel ve isgiler tarafindan okunmali ve anlasilmahdir. Misteri federal, eyalet ve yerel mercilere karsi;
kullanim, sadlik, gavenlik ve tGriin kontroll y6énergeleri agisindan sorumludur.

BAKIM
Gerekli degildir.

TEKNIiK SERVIS
Polyguard Products Inc.
Ennis, Texas 75120-0755
PH: 214.515.5000

FAX: 972.875.9425
www.polyguardproducts.com



